MILL

FREZ DO ZAOKRAGLANIA KRAWEDZI

Adres URL: https://mill-tech.pl/frezy-do-drewna/frez-do-zaokraglania-krawedzi/

Rysunek techniczny :

cl

Parametry techniczne :

min | max
D [mm] 80 300
B [mm] 6 105
d [mm] 30 60
R 1 100

D - $rednica zewnetrzna
B - szeroko$¢ freza

d - Srednica otworu

R - promien

z — ilos¢ zebow
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Frez potwatek wklesty:

min max
D [mm] 100 300
Te B [mm] 16 90
| : d [mm] 30 60
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¢l D - srednica zewnetrzna
D B - szerokosc freza
d - srednica otworu
R - promien
Z — ilosc zebow
Frez do zaokraglania krawedzi:
min max
D [mm] 100 250
B [mm] 12 130
d [mm] 30 60
— b [mm] 2 120
o | R 2 35
z 2 G
ol D - srednica zewnetrzna

D B - szerokosc freza

d - srednica otworu
b - szerokosc obrabianego elementu
R - promier

Z — ilosc zebow
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Frez do zaokraglania krawedzi regulowany:
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Frez ¢wieréwatek wypukly :
min max
D [mm] 80 300
@ B [mm] 5 45
- i d [mm] 30 60
? mr ! R 5 50
B, \XA‘ I
' ol - D - srednica zewnetrzna
D | B - szerokosc freza

d - Srednica otworu
R - promier

Z - ilosc zebdw
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Frez potwatek wypukty:

min max
D [mm] 100 300
B [mm] 6 70
/,//, F;*\/ = d [mm] 30 60
iy ’ o o X\ R 3 35
& N ated | z 2 6
o
D - drednica zewnetrzna
. B - szerokosc freza
d - srednica otworu
R - promier
Z — ilosc zebdw
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